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1. SAMMENDRAG

FarmTesten har til formal at belyse kapacitet, braendstoffor-
brug og densitet ved snitning af klevergraes med 22, 16 og

8 mm teoretisk snitleengde. Undersagelsen er foretaget ved
forste slet sidst i maj samt ved tredje sleaet forst i august og er
gennemfert under de forhold, der var til stede nord for Le-
gumklosteri2015.

Ved forste slat falder kapaciteten, hver gang snitlaengden

reduceres.

e Kapaciteten falder kun med 4 pct., nar snitleengden re-
duceres fra 22 til 16 mm.

e Kapaciteten falder med 23 pct., nar snitleengden redu-
ceres fra 22 til 8 mm.

En reduktion fra 22 til 16 mm medferer en relativt lille mer-
omkostning. En reduktion af snitleengde til 8 mm medferer
derimod en stor meromkostning. Derfor ber dette valg kun
foretages, hvis der er en sikker, veldokumenteret effekt i ko-
stalden.

Ved ferste sleet er brendstofforbruget sterre ved 22 mm end
ved 16 mm snitleengde. Det vurderes, at flowet bliver mere
uens ved 22 mm snitlengde. Som ved mejetaerskning bety-
der et uens flow reduceret kapacitet og foreget braendstof-
forbrug.

e Brandstofforbruget falder med 7 pct. nar snitlengden
reduceres fra 22 til 16 mm.

e Brandstofforbruget stiger med 33 pct. nar snitleengden
reduceres fra 22 til 8 mm.

e Braendstofforbruget stiger med 43 pct. nar snitleengden
reduceres fra 16 til 8 mm.

Ved tredje slaet ses en svag stigning i braendstofforbruget fra
22 til 8 mm snitlengde, men nar breendstofforbruget om-
regnes til liter pr. ton grenmasse, er forskellene for sma til,
at der er belaeg for at satte tal pa. Hestkapaciteten er uan-
dret.

Densiteten er udregnet i forhold til de vejede vognlaes. Ma-
lingerne viser, at der mellem hvert spring fra henholdsvis 22
til 16 mm og fra 16 til 8 mm sker en foregelse af veegten pa
11-12 pct. Det svarer gennemsnitligt til en foregelse af vaeg-
ten pa 5 kg pr. m? for hver millimeter snitleengden reduceres
fra 22 til 8 mm.

Beregning af de samlede finsnitningsomkostninger viser stor
variation i forhold til, hvor meget spildtid til foragre med
videre der indregnes, da kapaciteterne kun er malt, nar der
er kert i skaret. | nedenstaende tabel er der regnet med en
kapacitetsreduktion pa 25 pct. Det er helt sikkert, at dette
tal kan variere meget i forhold til marksterrelse og markform
med videre.

Pris for finsnitning (snitteren, to vogne og én gummiged).
Kapaciteten i skaret er fratrukket 25 pct.

SNITLANG- KAPACITET KAPACITET  HOSTPRIS, H@STPRIS,
DE, I SKAR, I SKAR KR. PR. HA OREPR.
MM HAPR.TIME -25PCT., FEN

HAPR. TIME
22 12,6 10,1 396 12,4
16 12,1 9,7 412 12,9
18 9,7 7,8 513 16,0

Beregningerne er foretaget pa baggrund af de kapacitetsma-
linger, der blev registreret ved Leagumkloster, samt et reprae-
sentativt udbytte pa 3.200 FEN pr. ha.
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2. ABSTRACT

The purpose of this FarmTest has been to measure capacity,
fuel consumption and den-sity of clover grass chopped with
a forage harvester to 22, 16 and 8 mm theoretically cutting
length. The FarmTest is made at 1st cut late May and at 3rd
cut early August. It is made under the circumstances that
were present in southern Jutland, Denmark, in 2015.

At 1st cut capacity drops each time the cutting length is re-

duced.

e (Capacity only drops 4%, when cutting length is reduced
from 22 to 16 mm.

e (Capacity drops 23%, when cutting length is reduced
from 22 to 8 mm.

Reduction of cutting length from 22 to 16 mm only causes
limited additional costs. Reduction of cutting length to 8
mm causes large additional costs. Therefore, 8 mm cutting
length can only be recommended if there is a well-docu-
mented profitin the cow-stable.

At 1st cut, fuel consumption is larger at 22 mm cutting
length compared to 16 mm. It is estimated that crop-flow is
more uneven at 22 mm cutting length. As when harvesting
with a combine, uneven flow causes reduced capacity and
increased fuel consumption.

¢ When cutting length is reduces from 22 to 16 mm, fuel
consumption drops 7%

¢ When cutting length is reduced from 22 to 8 mm, fuel
consumption increases 33%

e When cutting length is reduced from 16 to 8 mm, fuel
consumption increases 43%

At 3rd cut there is a small increase in fuel consumption from
22 to 8 mm cutting length. But when fuel consumption per
ton green mass is calculated, the difference is too small to
establish evidence for any certain difference. Harvest capa-
city does not change, when cutting length is reduced.

Density of the crop is calculated according to the weight of
the full wagons at the three cutting lengths. Measurements
show that from both 22 to 16 mm and 16 to 8 mm cutting
length, the weight increases 11-12%. In average, the weight
increases 5 kg per m3, each time the cutting length is redu-
ced 1 mm.

Measurement of the capacities is only made in the swath.
The time spent in the front land etcetera is not included.
Calculations of the cost show large variations related to how
much time is redrawn from the measured capacities. In the
table beneath 25% is redrawn. This number can be both
smaller and larger according to size and shape of the harve-
sted fields under varying conditions.

Capacity and cost (forage harvester, two wagons and payloader).
25% is redrawn from swath capacity.

CUTTING SWATH SWATH COST, COST,
LENGTH, CAPACITY, CAPACITY €PER € CENT PER
MM HECTARE —25 %, HECTARE FEED UNIT

PERHOUR HECTARE
PERHOUR

22 12.6 10.1 53.8 1.65

16 12.1 9.7 54.9 1.72

18 9.7 7.8 68.4 2.13

The calculations are made from the time measurements in
this FarmTest and from 3.200 feed units per hectare, which
is the average clover grass yield in Denmark at 1st cut.
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3. BAGGRUND OG FORMAL

Der har i de senere ar veeret en stigende interesse for kom-
paktfoder, hvilket kraever kort snitleengde pa grovfoderan-
delen af foderrationen. Kort snitlengde forudsatter gode
knive, og det er forbundet med lang blandetid og store om-
kostninger at lave kompaktfoder i en fuldfoderblander. P4
den baggrund er der en stigende interesse for at reducere
snitlaengden ved finsnitning af klevergraes.

Baggrund og formal

Fer emnet kompaktfoder kom pa banen, var det alminde-
ligt at finsnitte klevergraes med en teoretisk snitlengde pa
ca. 22 mm. Hvis snitleengden reduceres, vil det teoretisk set
medfere et hojere dieselforbrug samt en lavere hestkapaci-
tet.

Spergsmalet er, hvor meget breendstofforbruget stiger, hvor
meget kapaciteten falder, og hvad den samlede merom-
kostning er, nar den teoretiske snitlengde reduceres fra 22
mm til henholdsvis 16 og 8 mm. Disse forhold er belyst med
praktiske undersegelser i marken foretaget under finsnitning
af klevergraes ved forste og tredje slaeti 2015.

Densiteten af grenmassen ved de tre snitlaengder er des-
uden opgjort ved tredje sleet.

Tak for samarbejdet

LMB Danmark, Revslund Entreprener og Maskinstation og
de landmeend der stillede marker til radighed takkes for
godt samarbejde. LMB Danmark og Claas fabrikken i Harse-
winkel stillede med maskinfereren i ferste sleet. Revslund En-
treprener og Maskinstation stillede med finsnitter og fraker-
selsvogne i forste og tredje slaet.
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4. FARMTESTENS METODE

Der er valgt kun at foretage malinger pa et finsnitterfabrikat,
primart pa grund af resurser, men ogsa fordi der ikke matte
opsta en konkurrencesituation, hvor de forskellige fabrikater
konkurrerer. Valide data har vaeret malsatningen. De pro-
centvise forskelle mellem snitleengderne formodes at vaere
nogenlunde ens ved andre fabrikater.

Opgorelse af forste og tredje slat er foretaget pa to forskel-

lige mader. Opgorelserne er fremkommet under de forhold,
der var til stede nord for Legumklosteri 2015.

FOTO: HENNING SJ@RSLEV LYNGVIG, SEGES

Billede 1. Finsnitning af klevergraes, 1. slet.

Billede 2. Vejning af ét skdr pd brovaegt, 1. slaet.
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Metode ved forste slet

Malingerne ved forste slat er foretaget efter understaende
figur. Der er hestet tre separate skar med henholdsvis 22, 16
og 8 mm teoretisk snitlaengde. Hver snitleengde er altsa he-
stet med tre gentagelser.

Undersegelserne blev foretaget pa to lokaliteter den samme

dag. | forbindelse med hesten er felgende registreret:

¢ Lengde og bredde pa skaret.

¢ Tidsforbrugfor snitningen.
(Kun den effektive snittetid er registreret - ikke kersel i
foragre, stop med videre.

¢ Brandstofforbrugeti hvert skar. Snitteren er tanket ef-
ter hvert skar.

e Kggrenmasse i hvert skar. Frakerselsvognen er vejet pa
brovaegt.

Kg grenmasse er korrigeret for de forskellige traktorvogntogs
forskellige tomvaegt.

Braendstofforbrug, hestkapacitet og kg grenmasse er korrige-
ret for skarenes forskellige laengder og bredder. Resultaterne
kan ses i resultatafsnittet.

Metode ved tredje sl=t

| tredje slet blev der anvendt en frakerselsvogn med veje-
celler. Frakerselsvognen - en Demmler TSM 200/7 L —blev
kontrolvejet for start. | stedet for ét skar pr. snitlaengde blev
der snittet et helt vognlzes for hver snitlengde. Herved kun-
ne grenmassens densitet udregnes ved de tre snitleengder.
Densiteten har betydning for, hvor meget der kan transpor-
teres pr. vognlaes.

Braendstofforbruget blev opgjort efter en anden metode ved
tredje slet, da det ikke var muligt at gentage hele scenariet
fra forste slaet, idet det var omfangsrigt og omkostnings-

tungt.

| stedet blev mulighederne i Claas CEBIS-terminalen udnyt-
tet. Der blev igen malt braend-stofforbrug og kapacitet ved
22,16 og 8 mm teoretisk snitlaengde. Ved opstart af en ny
snitleengde blev der oprettet et job i CEBIS-terminalen. Der
blev sa snittet klovergrees, til frakerselsvognen var fuld. Her-
efter blev jobbet lukket, og brendstofforbruget for hele job-
bet - svarende til vognlaesset - blev aflaest. Vognlaesset blev
vejet. Herved fremkom braendstofforbruget for de kg gren-
masse, der var snittet med pageldende snitlengde.

Undersagelsen blev gentaget to gange for hver snitleengde.
Planen var tre gentagelser. | tredje slet var der en relativt

PSR al- I oe to

or graesmar-

ede 3. Efter hvert skdr er finsnitteren tanket
r_ggnuelt med et nejagtigt litermdl.
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Gentagelse 1. 2. 3.

Snitlaengde 22 mm 16 mm 8 mm 22 mm 16 mm 8 mm 22 mm 16 mm 8 mm
Forager

Skarende Stop Stop Stop Start Start Start Stop Stop Stop
Skarende Start Start Start Stop Stop Stop Start Start Start
Forager

Figur 1. Mdlingerne ved forste slet er foretaget med tre gentagelser efter ovenstdende plan.

Billede 4. Vejning med frakerselsvogn, 3. slet.
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5. RESULTATER, FORSTE SLAT

Der blev foretaget malinger ved forste sleet 26. maj og ved
tredje sleet 6. august.

Ferste slet blev taget 26. maj nord for Legumkloster i Sen-
derjylland. Der blev anvendt en Claas Jaguar 950. Gennem
LMB Danmark stillede Claas Tyskland med en demochauf-
for fra fabrikken i Harsewinkel. Claas’ finsnittere anvender
et motorstyringssystem, hvor effekten tilpasses det aktuelle
effektbehov, sa motoren holdes pa det maksimale moment
ved ca. 1.800 omdrejninger pr. minut. Dette blev deaktive-
ret, da det var Claas’ vurdering, at det kunne pavirke malin-
gerne. Fremkerselshastigheden blev lebende sat, sa moto-
ren blev tilstraebt belastet med 95 pct. af maksimum.

Der blev udfert to maleserier pa to forskellige lokationer.

Den forste ca. kl. 09.00.

1. Mark 1 var sammenrevet dagen for. Der kom to mm
vand nogle timer, for vi startede. Derfor kan de ferste
malinger vaere pavirket, da klevergrasset her vil vaere
vadere, end under de sidste malinger, hvor klevergraes-
set ndede at torre helt eller delvist. De forste malinger

var af 22 mm snitleengde. De kan vare pavirket af de to
mm nedber.

2. Pamark2 blev greesset ferst sammenrevet ca. kl. 17.00.
Malinger blev foretaget fra ca. 17.30. Disse malinger vil
veere helt sammenlignelige, da graesset er torret ens for
sammenrivning, og da der ikke kom nedber efter sam-
menrivningen. Disse data vurderes at vaere de mest noj-
agtige.

Flowet i finsnitteren var herbart bedre ved 16 end ved 22
mm. Den tyske demochauffer vurderede, at 16 mm snit-
lengde er maskinens optimale snitleengde ud fra, hvornar
snitteren arbejdede mest homogent, og under de markfor-
hold der var til stede den pagaeldende dag. Derfor vurderer
chaufferen pa forhand, at der ikke burde vaere meget forskel
i breendstofforbrug ved de to lengste snitleengder. Han fik
ret.

Faktorer som skarets og graessets beskaffenhed efter sam-
menrivning kan pavirker finsnitning markant mellem forskel-

lige marker.

Billede 6. Finsnitning af klevergraes.

M
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Tabel 1. Sammendrag af registreringer fra forste slet

MARK 1 MARK 2  GENNEMSNIT, BEGGE MARKER
22 16 8

Snitlengde 22 16 8 22 16 8
Tidsforbrug pr. ha, sek. 279 292 341 297 305 417
Tidsforbrug pr. ha, minutter 4,7 4,9 57 5,0 51 7,0
Hektar pr. time 12,9 12,3 10,6 12,1 11,8 8,6
Braendstofforbrug, liter pr. ha 9,9 9,5 11,6 11,3 10,1 16,1
Breendstofforbrug, liter pr. ton grenmasse 0,56 0,53 0,70 0,62 0,56 0,88
Registrerede hastigheder pa mark 2, km/h 9-10km/h  89km/h 6 km/h

Tabel 1 viser et sammendrag af de opgjorte registreringerfra ~ Bemaerk, at de opgivne kapaciteter og braendstofforbrug

forste slaet. ikke er retvisende pa sterre arealer, da de er malt for enkelt-
skar eksklusive foragre. Terstofprocenten var 32,0 pct. for
mark 1 og 33,1 pct. for mark 2.
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Figur 2. Tidsforbrug ift.
snitlaengder, sek. pr. ha
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Figur 3. Kapacitet ift. snitlengder,
ha pr. time
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Kapacitet

Det ses, at kapaciteten falder, nar snitlengden reduceres.

e Kapaciteten falder kun med 4 pct. nar snitlengden re-
duceres fra 22 til 16 mm.

® Detvili praksis sige, at kapaciteten nasten er ens ved
22 og 16 mm snitlangde.

e Kapaciteten falder med 23 pct. nar snitlengden reduce-
res fra 22 til 8 mm.

e Kapaciteten falder med 20 pct. nar snitlengden reduce-
res fra 16 til 8 mm.

Da finsnitning typisk afregnes pa basis af timelen, koster

det meget lidt at reducere snitleengden fra 22 til 16 mm. En
sadan reduktion medferer altsa en relativt lille meromkost-
ning. En reduktion af snitleengde til 8 mm medferer derimod
en stor meromkostning. Derfor ber dette valg kun foretages,
hvis der er en sikker, veldokumenteret effekt i kostalden.
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liter Brandstofforbrug, | pr. ha

m Mark 1 mGns.

Figur 4. Breendstofforbrug ift.
snitleengder, | pr. ha

Mark 2

22 16 8
Teoretisk snitlengde, mm

. Figur 5. Breendstof ift. snitlengder,
liter Brandstofforbrug, | pr. t grenmasse | pr. ton grenmasse

1,0

= Mark 1 m Gns. Mark 2
0,9
0.8 0.77

22 16
Teoretisk snitl®ngde, mm

Brandstofforbrug

Det er bemarkelsesvardigt, at breendstofforbruget er sterre
ved 22 mm end ved 16 mm snitlaengde. Det var forudset

af demochaufferen fra Claas. Han vurderede, at flowet var
mere uens ved lang snitlaengde, under de geldende mark-
forhold. Som ved mejetzerskning betyder et uens flow redu-
ceret kapacitet og foreget braendstofforbrug.

Klevergrasset ved den lange snitleengde var lidt vadere ved
mark 1, men da billedet er endnu mere udtalt pa mark 2, har
det tilsyneladende ikke haft vaesentlig betydning.

e Braendstofforbruget falder med 7 pct. nar snitlengden
reduceres fra 22 til 16 mm.

e Brandstofforbruget stiger med 33 pct. nar snitleengden
reduceres fra 22 til 8 mm.

® Braendstofforbruget stiger med 43 pct. nar snitleengden
reduceres fra 16 til 8 mm.

Ovenstaende beregning er foretaget ud fra braendstoffor-
brug, | pr. ton grenmasse.
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5. RESULTATER, TREDJE SLAT

Tredje slaet blev taget 6. august nord for Legumkloster i Sen-
derjylland. Der blev anvendt samme finsnitter som ved for-

ste sleet.

Bemeerk, at ovenstaende registreringer er foretaget med en
anden metode end ved forste sleet, sa tallene er ikke ned-
vendigvis direkte sammenlignelige (se afsnittet om meto-
de). F.eks. er breendstofforbruget i foragrene medregnet i
ovenstaende opgorelse.

Tabel 2. Sammendrag af registreringer fra tredje slat. Tallene er et gennemsnit af to gentagelser.

SNITLANGDE

VAGT,

VAGTANDRING,
KG PR. LAS PCT.

DIESELFORBRUG, DIESELFORBRUG, DENSITET,
LITER PR. LAS LITERPR. T KG PR. M?

22 mm
16 mm
18 mm

11.800 reference
13.100 11,0
14.550 23,3

8,8 0,74 295
11,0 0,84 328
11,3 0,77 364

liter diesel
0,9

Figur 6. Breendstofforbrug ift. snit-

Brandstofforbrug, | pr. t gronmasse leengder, | pr. ha

038
07
06
05
04
03
02

0,1 -+

0,0 -

0,74

0.8

16
Teoretisk snitlengde, mm

kg/m?

Densitet, kg pr. m?

Figur 7. Densiteten ift. snitlaeng-
de, kg pr. m?

400,0

364

350,0

300,0 -

250,0 -+

200,0 -

150,0 -

100,0 -

50,0

16
Teoretisk snitlengde, mm
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Kapacitet

Det blev tilstreebt at presse motoren ned til ca. 1800 omdrej-
ninger pr. minut under snitning, men det var generelt ikke
muligt, da der ikke var tilstraekkelig greesmaengde.

Fremkerselshastigheden var 18-20 km i timen ved alle snit-
leengder. Hastigheden blev ikke valgt pa grund af motor-
belastningen men ud fra, hvor hurtigt det var forsvarligt at
kere. Derfor var der generelt ikke en vaesentlig kapacitetsfor-
skel mellem de tre snitleengder.

Braendstofforbrug

Der ses en stigning i braendstofforbruget fra 22 til 8 mm. Det
passer med, at maskinen stort set kerer med samme hastig-
hed, uanset snitleengde. Derved sker der en stigende belast-
ning af motoren - men ikke sa meget, at hastigheden skal re-
duceres. Ved den stigende belastning bruges der en stigende
mangde braendstof.

Men nar breendstofforbruget bliver omregnet til liter pr.
ton grenmasse, er forskellene meget sma. Ved malingerne i
ferste sleet blev der alene malt pa forbruget i skaret, og det
hestede areal var nejagtigt opgjort. Det gav et godt data-
grundlag.

Ved malingerne i tredje sleet blev foragrene malt med, da

vi malte pa hele laes. Desuden blev der somme tider skiftet
mark, da det kreevede et relativt stort areal at fylde en vogn.
Altialt vurderes de sma forskelle ved tredje slat ikke at
veere tilstraekkelige til at kunne udlede mere, end at braend-
stofforbruget er svagt stigende, nar snitleengden reduceres i
tredje sleet.

Densitet

Jo kortere snitlaengde, jo mere kan der vaere pa et vognlaes.
Densiteten havde stor betydning for, hvor meget der kunne
vaere pa et vognlaes, hvor kapaciteten er ca. 40 m.

e Ved 22 mm snitleengde kunne der vaere 11.800 kg pa et
lzes, svarende til en densitet pa 295 kg/m?3.

e Ved 16 mm snitlengde kunne der veere 13.100 kg pa et
lzes, svarende til en densitet pa 328 kg/m>.

e \ed 8 mm snitlengde kunne der veere 14.550 kg pa et
lzes, svarende til en densitet pa 364 kg/m>.

Alt andet lige vil det sige, at der skal keres faerre las hjem,
nar den teoretiske snitleengde reduceres. Til gengaeld vil
man teoretisk set bruge lidt mere brandstof pr. laes til at
trekke det sterre lzes. Mindre vejkersel vil give mindre sli-
tage, sa samlet set ber transportudgifterne blive mindre, nar
snitleengden reduceres.

Malingerne viser, at der mellem hvert spring fra henholdsvis
22 til 16 mm og fra 16 til 8 mm sker en foregelse af vaegten
pa 11-12 pct. Der svarer gennemsnitligt til, at vaegten i vog-
nen foreges med ca. 200 kg for hver millimeter, den teoreti-
ske snitlaengde reduceres.

Da der regnes med, at vognen rummer 40 m?, svarer det til
en foregelse af vaegten pa 5 kg/m? for hver millimeter kor-
tere snitleengde.

Billede 7. Sammenrevet klovergraes klar til snitning.




6. OKONOMI

Tabel 3. Tabellen viser udbytter registreret under kapacitetsmalingerne
i forste slaet. Undtaget er f.eks. foragre og sma fravalgte skar. Der regnes
med 32,5 pct. torstof og 1,15 kg grenmasse pr. FEN.

SNIT- UDBYTTE, UDBYTTE, *UDBYTTE,
LANGDE KG PR. HA KG TS PR. HA FEN PR. HA
(UDEN FORAGRE MV.)
22 17.834 5.796 5.040
16 17.864 5.806 5.048
8 17.255 5.608 4.876

*Et repraesentativt klovergraesudbytte i ferste sleet er ca. 3.200 FEN pr. ha
inklusiv foragre mv.

Tabel 4. Pris for snitning (snitteren, to vogne og én gummiged). Der er
regnet med et repreesentativt udbytte pa 3.200 FEN pr. ha. De malte ka-
paciteter i skaret er fratrukket 15 pct.

SNIT- KAPACITET I KAPACITETI H®@STPRIS, H@STPRIS,
LANGDE, SKAR, SKAR KR. PR. HA OREPR.
MM HAPR.TIME -15PCT., FEN
HAPR. TIME
22 12,6 11,0 365 11,4
16 12,1 10,6 379 11,8
8 9,7 8,5 472 14,8

Tabel 5. Pris for snitning (snitteren, to vogne og én gummiged). Der er
regnet med et reprasentativt udbytte pa 3.200 FEN pr. ha. De malte ka-
paciteten i skaret er fratrukket 25 pct.

SNIT- KAPACITET | KAPACITETI H@STPRIS, H®STPRIS,
LANGDE, SKAR, SKAR KR. PR. HA O@REPR.
MM HAPR.TIME -25PCT.,, FEN
HAPR. TIME
22 12,6 10,1 396 12,4
16 12,1 9,7 412 12,9
8 9,7 7,8 513 16,0

Felgende beregning tager udgangspunkt i kapacitetsmalin-
gerne. Det malte breendstofforbrug regnes ikke med, da fin-
snitning af klevergrees oftest afregnes pa timelensbasis.

Forudsaetningerne er, at der anvendes én finsnitter, to vogne
og én gummiged til indlegning. Flere maskinstationer er
blevet spurgt om timeprisen for ovenstaende hestsjak. Der
er nogen variation i prisen. Der anvendes en kalkulepris pa
4.000 kr. pr. time.

Malingerne af klevergraessets densitet i forhold til snitleeng-
de viste, at der kan vare vaesentligt mere pa vognen, nar
snitlaengden reduceres. Det ber i teorien medfere reducere-
de transportomkostninger. Men da frakerselsvognene afreg-
nes pa timebasis, skal transportbehovet seenkes med en hel
vogn, for besparelsen kan realiseres. | kalkulen regnes der
ikke med en besparelse i transportudgifterne.

Tabel 3 viser de malte udbytter pr. ha i forhold til snitleng-
den. Snitleengden ber ikke have indflydelse for udbyttet, sa
variationen skyldes varierende markforhold. | beregninger-
ne anvendes dog et repraesentativt gennemsnitligt udbytte
pa 3.200 FEN pr. ha, da anvendelse af de registrerede ud-
bytter ikke vil give et retvisende billede af omkostningen til
finsnitning.

Alle malinger blev kun foretaget i skaret. Foragre og anden
spildtid er ikke medtaget i kapacitetsmalingerne. | de to ne-
denstaende eksempler fratraekkes der henholdsvis 15 og 25
pct., hvilket har stor betydning for den samlede omkostning
til snitning ved de tre snitlaengder.

Spildtiden vil variere meget i forhold til faktiske forhold som
markernes form mv. De to spildtider pa henholdsvis 15 og
25 pct. er eksempler. | nogle tilfaelde kan spidtiden vaerre
storre.
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7. OVERVEJELSER OG KONKLUSION

Der har i de senere ar veeret en stigende interesse for kom-
paktfoder. Kompaktfoder kan laves i fuldfoderblanderen,
men det er forbundet med lang blandetid og store omkost-
ninger. Pa den baggrund er der en stigende interesse for at
reducere snitleengden ved finsnitning af klevergrees.

FarmTesten belyser kapacitet, braendstofforbrug og densi-
tet ved snitning af klevergraes med 22, 16 og 8 mm teoretisk
snitlengde. Undersegelsen er foretaget ved ferste slat sidst
i maj, samt ved tredje slat forst i august og er gennemfort
under de forhold, der var til stede nord for Lagumkloster i
2015.

Ved forste slat falder kapaciteten, hver gang snitlaengden
reduceres.

e Kapaciteten falder kun med 4 pct. nar snitleengden re-
duceres fra 22 til 16 mm.

e Kapaciteten falder med 23 pct. nar snitlengden reduce-
res fra 22 til 8 mm.

Da finsnitning typisk afregnes pa basis af timelen, koster
det relativt lidt at reducere snitleengden fra 22 til 16 mm. En
sadan reduktion medferer altsa en lille meromkostning. En
reduktion af snitleengde til 8 mm medferer derimod en stor
meromkostning. Derfor ber dette valg kun foretages, hvis
der er en sikker, veldokumenteret effekt i kostalden.

Ved forste slet er breendstofforbruget sterre ved 22 mm end
ved 16 mm snitleengde. Det vurderes, at flowet bliver mere
uens ved 22 mm snitlengde. Som ved mejetarskning bety-
der et uens flow reduceret kapacitet og foreget braendstof-
forbrug.

e Brandstofforbruget falder med 7 pct. nar snitleengden
reduceres fra 22 til 16 mm.

® Brandstofforbruget stiger med 33 pct. nar snitleengden
reduceres fra 22 til 8 mm.

e Brandstofforbruget stiger med 43 pct. nar snitleengden
reduceres fra 16 til 8 mm.

Ovenstaende beregning er foretaget ud fra breendstofforbru-
get pr. ton grenmasse.

Ved tredje slaet var fremkerselshastigheden 18-20 km/h ved
alle snitleengder. Hastigheden blev ikke valgt pa grund af
motorbelastningen men ud fra, hvor hurtigt det var forsvar-
ligt at kere. Derfor var der generelt ikke en vaesentlig kapaci-
tetsforskel mellem de tre snitleengder.

Der ses en svag stigning i breendstofforbruget fra 22 til 8 mm
snitlengde, men nar breendstofforbruget omregnes til liter
pr. ton grenmasse, er forskellene for sma til, at der er belaeg
for at sette tal pa.

Densiteten er udregnet i forhold til de vejede vognlzes. Ma-
lingerne viser, at der mellem hvert spring fra henholdsvis 22
til 16 mm og fra 16 til 8 mm sker en foregelse af vaegten pa
11-12 pct. Det svarer gennemsnitligt til, at vaegten i vognen
foreges med ca. 200 kg for hver millimeter, den teoretiske
snitleengde reduceres.

Da der regnes med, at vognen rummer 40 m3, svarer det til
en foregelse af vaegten pa 5 kg pr. m? for hver millimeter,
som snitlaengden reduceres fra 22 til 8 mm.
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8. LEVERANDORKOMMENTAR

Vi vil gerne takke SEGES for at vi matte vaere en del af denne
FarmTest. Det er altid spaendende at kunne bidrage til ny vi-
den. En marktest som denne vil selvfelgelig altid vaere pavir-
ket af de givne forhold.

Der er i testen anvendt en kundemaskine med standard
udstyr. CLAAS JAGUAR snittere leveres i Danmark med DY-
NAMIC POWER som standard udstyr. DYNAMIC POWER er
et intelligent motorstyring der optimerer motoreffektkurven
under snitning, dermed har maskinen den motoreffekt til ra-
dighed til den aktuelle materialemangde i skaret, men ikke
mere end nedvendigt.

| praksis betyder det at maskinen vil kere med lavere moto-
reffekt hvis der er en mindre materialemangde i skaret og
oge effekten nar materiale maengden tager til. Fordelen ved
at kere med DYNAMIC POWER har i en DLG-test pavist en
braendstofbesparelse pa ca. 11 pct. ved samme snittekapa-
citet!

| denne FarmTest har vi valgt at kere uden DYNAMIC PO-
WER, da maskinen ellers vil kompensere labende for den
mangde der er i skaret. Dette ville give et forkert billede af
den forskel der matte vise sig ved de forskellige snitteleng-
der.

Fereren har desuden som navnt forsegt at kere med en ens-
artet motorbelastning ved de tre snittelaengder, sa det ville

give et objektivt billede af den forskel der matte vise sig.

Iwer Dall, LMB Danmark
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SEGES P/S skaber lesninger til fremtidens landbrugs-
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og serviceydelser i taet samarbejde med vores kunder,
forskningsinstitutioner og virksomheder over hele
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