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IN LINE NIR OG VEJ EDATA FRA FULDFODERVOGNE -
HVOR LANGT ER DEN DIGITALE FODERSTYRING?
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FODRINGSBIOLOGISK OPTIMERING AF
FREMTIDENS MALKEPRODUKTION

Dataudveksling
med DMS og Lager

In-line NIR




HVIS POTENTIALE ER PROPORTIONALT MED
OMSATNING X USIKKERHED ER DER CHANCE FOR GEVINST

Mark

Samlede
foder- Proces/

omkostninger - €T forbruger

=~ 8 mia kr/ar

Indkab




LOKAL GEVINST = KORT SIGT

Sikkerhed: Lagerbeholdninger og deres sammensaetning
Praecision: Hvad har vi forbrugt, svind, og det der udfares i praksis er

0qgsa det vi registrerer som udfart

Tid: alle omkring bedriften spgrger det samme lager

Overblik: kobling mellem budget, planer og kontrakter
Automatisering: optimering af logistik og indkabh, automatisk
justering af foderrecepter

Data: tidsserier for foderdata, udfodringer og udnyttelse, kobling af
produktionsresultater til marker, sorter, rationer, ravarer m.v.




REALISERING AF POTENTIALET | DIGITAL FODERSTYRING ER
BETINGET AF SARF

Systematisk og Automatisk Registrering af
Foderomseaetningen | meelkeproduktion
= SARF







STATUS PA ANTAL BRUGERE AF FBO SERVICE

58 besaetninger er oprettet med AgroBusinessID i FBO
42 besaetninger har registreret udfodringer (unloads) i FBO




DEN FORSTE =PROCENT AF DE ARLIGE
UDFODRINGER ER | HUS®

Veiesvstem Antal udfodringer
1esy (unloads)

CowConnect 14.395 .

FBO Tablet "12.659” ogsa data fra 2016 =

Dinamica 3.976 ©
Digistar 87
BVL 2

Forventet antal unloads pr ar ca. 2.750.000.




LEGALISERING TIL DATAUDVEKSLING

Klik pa "Hjeelp” i DMS
S@G pa ’FBO’

AT Py
g X 3SEGES
- (=]

¢ | FBO Saeg

DMS - FBO - Skema til legalisering af foderdataoverfaorsel

Seges Software 4 visninger

Her finder du skemaet, der giver adgang til automatisk foderkontrol, overfersel til DMS.

Udfyld og send til SEGES kundecenter

>
Tilladelse til dataudtrask

Jeq giver hermed tilladelse til, at

Firmanavn:

Far lov til at modtage data fra Kvasgdatabasen og DMS Dyreregistrering, til brug for
opstart af automatisk foderkontrol,

CHR nr:

Navn:

Adresse:

Post nr, og by:

TIF:

Mail:

Dato:

Sendes til: kundecenter .k




LOBENDE FODERKONTROL

—— Opnaet energivdnyttelse  —— Nedre alarmgresnse for energivdnytelse
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LOBENDE FODERKONTROL

Opndet energivdnyttelse —— Medre alarmgranse for energivdnytese Nedbgr pr dﬂgn
E ‘ o ‘ Max = 24 mm
106,35 n

Sammenhaeng mellem nedbar og energiudnyttelse

en del af det vi maler med foderkontrol er afvigende

11

forudsaetninger
[ .
ot
A N | | R | B __“ N 1” ...... I.Illp_.

U I
31-ma] O07-un  14<un  21-4un  28-jun 05-jul 12-jul 18-jul 28-ul  02-sug 09-sug 15-sug 23-sug 30-sug




12

FODRINGSBIOLOGISK OPTIMERING AF
FREMTIDENS MALKEPRODUKTION

In-line NIR




DEN STORE SYNTESE ANNO 2017

Planlagt Udfodret Indtaget Analyse

Kompakt

fuldfoder

B




NIR PLACERET PA BLANDER | 2012 — FOR LAVT,
SCANNER FOR MEGET LUFT




| 2017 OPS/ZETNING ER NIR INSTRUMENT PLACERET H@JERE PA
BLANDEKAR FOR AT UNDGA SCANNING PA HULRUMMET UNDER
SNEGLEN

L

VM-22 kalibreringsblnder, derfor 2 NIR instrumenter
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IN-LINE NIR PA FODERBLANDER &

iIndvejning af grees,

justering af

Stab-mix greesmaengde |
splittet 20%

Mellem-mix NIR maling ved 80%
iIndvejning af majs,
justering af

i majsmaengde |
SIUt mix splittet 20%
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KRYDSVALIDERING IN-LINE NIR

Pradikteret torstof, %
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In-line NIR, 5 scansekvenser for hver datapunkt g
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Praediktionsfejl (SEP) = 1,1 %




KRYDSVALIDERING IN-LINE NIR - GENNEMSNIT

Gennemsnit af op til 5 scan-sekvenser a 10 scan pr prgve
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Pradikteret torstof, %

35_ @
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30 35 40 45 50 55
Torstof reference, %
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60

y 38

Praediktionsfejl (SEP) = 0,9 %
N =119
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PRACISION VED SCANNING FOR, UNDER OG
EFTER INDVEJNING AF MAJS
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BRUGEREN BYR TJEKKE BESTEMMELSER INDEN
ACCEPT AF TORSTOFJUSTERING

Pa display vises:
Gennemsnit af tgrstof-praediktioner — f.eks. 20 scansekvenser

Veerdi forventet
Justering beregnet

Funktion til visning af enkeltresultater

X3 SEGES
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OUTLIERS FJERNET VED PCA ANALYSE

O  Enkelt obsevationer Labende gennemsnit: 5 analyser mmmm | gbende gennemsnit: 20 analyser
: : -10 _ Bemaerk forskel mellem
44 : o! > lgbende gennemsnit af 5
(]
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NIR SCANNING SOM STANDARD 5 MIN EFTER
INDVEJNING

Praedikteret torstof, %
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Bemeaerk faldende tarstof
med stigende blandetid

A = som standard
analyseres 5 min efter
afsluttet indvejning

X3 SEGES



PRADIKTERET STIVELSESINDHOLD

indvejning af majsensilage
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PR/AEDIKTERET RAPROTEIN | BLANDING

indvejning af majsensilage
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Komiplet
dataseet uden
flernelse af
outliers

SAMMENHANG MELLEM BLANDINGENS
TORSTOFKONCENTRATION OG MALEUSIKKERHED
MED IN-LINE NIR

<

A Mellemmix O  Slutmix (TMR/PMR)

X 6
g Prezdikiionsfel
et A A
4 | -
§ o Mellem-mix 42,7+5,9 1,9 %
k) A A
% 2 an A& A Slut-mix 38,7+3,1 0,8 %
e A I A
. B 4
° @i A g .
< -2 A I
g
=X -4 -
©
&
m -6 T T T T T 1
35 40 45 50 55 60

Observeret torstof, % (NorFor)
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STORRE USIKKERHED | TORRE BLANDINGER

Torstof, %

2,0 -

1,5 1

1,0 1

0,5 1

0,0 -

-0,5

I BIAS

I Preediktionsfejl

<37

37-425
Terstof i blanding, %

> 42,5

Forventes at effekten af
tgrstof skal findes i
betydningen for blandinges
indhold af luft og klumper
samt i preecisionen ved
udtagning af prgver




40 BLANDINGER UDTAGET MED SAMMENLIGNELIG TORSTOF |
MELLEM-MIX OG SLUT-MIX - FORSKEL PA MELLEM-MIX OG SLUT-MIX

12 - I BIAS I Praediktionsfejl 40
1,0 - te)]
30 £
o
0,8 g
X o)
w 0,6 - - 20 =
2 S
s 041 g
[ 10 =
0,2 I
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Veerdi

BESTEMMES TORSTOF PRACIST MED IN-LINE

NIR?

Terstof (gkg) ~ ®®® KFLval2016 ®-8-® KFLval2017

500
475
450
425
400
M ieg—8—— % — o8 — g0 00— 0@ 80 — b o ¢
350
325
3001

L B B B (— T T T T T
Jan Feb Mar Apr Maj TJun Jul Aug Sep Okt Nov Dec

114 preaver af fuldfoder analyseret i
forbindelse med test af formalingsmglle
(frisk versus optget pragve). Stikpragve af
vilkarlige prgver indsendt til KFL.

Kontrolprgave KMP-fuldfoder
standardafvigelse = 0,19 % tarstof
(Kompakt blanding)

Standardafvigelse differencer
= 0,27 % tarstof

X3 SEGES



TEST AF GENTAGEN PRGVEUDTAGNING FRA
FULDFODERBLANDERE

T A N ? Tarstofbestemmelse ved gentagne praver
‘ udtaget fra kompakte blandinger og 3 x
tarring pr prgve: standardafvigelse = 0,15 %

tarstof.
Kvaeginfo: 2424

Tarstofbestemmelse ved gentagne prgver
udtaget fra mindre kompakte blandinger:
standardafvigelse = 0,36 % tagrstof.
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BESTEMMES TORSTOF PRACIST MED IN-LINE

NIR?

NIR pradiktion terstof, %

100 -

95

90 A

85

80 -

80

Det forventes at preediktionsfejl p& 0,5til 0,6 % g af tarstof |
terstof med in-line NIR vil kunne tilstraebes under apsskra,

optimale betingelser: 10,37 %
* Hgj blandingsgrad
. Anvendelse af stgb-mix[~ Kompakt fuldfoder  kalibreringer
- Systematisk scanning og preveudtagning nsfejl mellem
« Omhyggelig prevebehandling % tarstof

» Robuste NIR instrumenter

Torstof reference, %




AFVIGELSER FRA +4 TIL -4 % MELLEM FORVENTET TORSTOF |
MELLEM-MIX/SLUT-MIX OG NIR MALING PA FODERBLANDER

31

—4A— NIR - forventet i mellem-mix —O— NIR - forventet i slut-mix

Torstof, %

/\
FAVA

Med praediktionsfejl pa ca. 1
% kan maling med
Dinamica DA-NIR ggares
med preaecision der er
relevant for korrektion af
blandinger i praksis.

X3 SEGES
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KORRELATION MELLEM MALING | MELLEM-MIX
OG SLUT-MIX | SAMME BATCH

NIR torstof - forventet torstof i

slut-mix, %

4 A

r=0,50

NIR torstof - forventet torstof i
mellem-mix, %
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INDIKATION PA SAMMENHZENG MELLEM NEDB@R OG
AFVIGELSER MELLEM FORVENTET OG NIR- PRADIKTERET
TORSTOF

NIR torstof - forventet torstof i
slut-mix, %
N o
| E
D i
.,E——.
o
g @6 °
\‘\@. O
o ® &
&P o
o0
| _
o 5
.\D-‘—&p.
9. @8
oo o
= N w
o o o
Nedbgr - sum 7 degn, mm




34

DATA TIL EFTERVISNING AF NIR EFFEKT PA
STYRING AF RESTFODER MANGLER

Torstof, %

42 A

40 1

38 1

36

34 1

32

—e— Forventet tarstof i slut-mix—A— NIR maling tarstof i slut-mix

—— Foderrest

Mangler SARF
infrastruktur til enkel og
preecis registrering af
restfoder

X3 SEGES
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OPSUMMERING - DATAUDVEKSLING

* Vejesystemer med integration til DMS og SEGES lager er i stabil

drift

« 58 brugere er oprettet i FBO, tilmeld til dataudveksling ved at

sende blanket til

« Der arbejdes pa nye faciliteter i DMS til styring af foderblanding

og udfodring (daglig fodring) og lagerstyring.

« Nedskrivning af lagerbeholdninger via indvejning til foderblander

testes nu og forventes at kunne seaettes i drift meget snart.



mailto:kundecenter@seges.dk
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OPSUMMERING - IN-LINE NIR

Det forventes at vi er fa dage — uger fra at seette de farste in-line NIR
instrumenter i fuld drift pa foderblandere med daglig justering af indvejede
maengder af ensilage.

Med in-line NIR monteret pa foderblandere kan tarstof i fuldfoder
preedikteres med hgj praecision (preediktionsfejl 0,6 til godt 1 %).

Haj blandingsgrad (Kompakt fuldfoder) bidrager til hgj preecisionen i in-line
NIR preediktioner.

Det vurderes at preaecisionen i in-line NIR er hgj nok til reduktion i dag-til-
dag variation i udfodret tarstofmaengde.

Demonstration af veerdien af in-line NIR til reduktion af dag-til-dag variation
| restfoder afventer yderligere undersggelser.

Veerdien af in-line NIR til lsbende analyse af
naeringsstofsammensaetningen undersgges.




